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Stutzisolatoren aus glasfaserverstarktem
BMC mit SchlUsselflachen
fur Innenraum-Schaltanlagen
Farbe: braun

Typgepriift nach DIN EN 61439-1
(VDE 0660-600-1): 2012-06; EN 61439-1:2011

Stiitzer 404010 Stitzer 505012 Stitzer 606016

120 \ 140 140\ \

10 \ Phasen- 130 \ Phasen- 130 \\ \ Phasen-
1( 100 \ Abstand 1( 120 Abstand <x( 120\ \ \ Abstand
< o0 \ \ 185 mm = \\\ 185 mm < o \ \ N 185 mm
o 125 mm o 110 A 125 mm o 125 mm
N | o NN 27 | 2 PN
I N\ i B I AN S i I B AN\ 8
§ 60 \\Y%>< e ~ 5 80 \\g I~ 5 0 \\EQ\ ~

z z

< NIRRT NN NS . N\

4020 30 40 50 60 70 80 90 100 6020 30 40 50 60 70 80 90100 6020 30 40 50 60 70 80 90 100

Stutzweite (cm) Stutzweite (cm) Stutzweite (cm)

Rohstoffeigenschaften
e (lasfaserverstarktes Polyesterharz (UP)
® DIN-Typ 803 (selbstldschend)
® Farbe: braun oder hellgrau (weitere Farben auf Anfrage)
® Temperaturbereich von -40 bis +130 °C
Formbestandigkeit HDT-A ISO 75 °C > 250
Rohdichte ISO 1183 gr/cms 1,75
Brandverhalten UL 94 Klasse VO bei 3,2 mm
Oberflachenwiderstand IEC 60093 Ohm 1012
Spez. Durchgangswiderstand IEC 60093 Ohm cm 10"
Durchschlagfestigkeit (1 mm) IEC 60243 kV/mm 20
Kriechstromfestigkeit IEC 60112 CTl 600

(weitere Daten auf Anfrage)

Die von uns genannten Daten unterliegen sowohl fertigungsbedingt, als auch durch die eingesetzten Vorprodukte, gewissen Toleranzen.
Es handelt sich daher um Mittelwerte, also unverbindliche Richtwerte, aus denen keine Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden kénnen.

Anderungen vorbehalten!
Schmidt Kunststoffverarbeitung Emsbiren GmbH & Co. KG s‘ HmID I

IndustriestraBe 17 - 48488 Emsburen Kunststoffverarbeitung
Tel. +49 (0) 5903 93579 0 - Fax +49 (0) 5903 93579 22
info@schmidt-gmbh.com - www.schmidt-gmbh.com



Stitzisolator aus glasfaserverstirktem SMC/BMC mit Schliisselflachen fur
Innenraumschaltanlagen; Farbe: braun

Abkiirzungen
My H = Hohe
F SW = Schlisselweite
= =\ M = Gewinde (metrisch)
3 / = L = Ldnge der Buchse
nG = nutzbare Gewindetiefe
- ;I d = Durchmesser am Absatz
= Hohe SW
S M F =Umbruchskraft
o ! J Md =Drehmoment fir
=) g interne zerstérende Prifung
(g0) z = Zugkraft
— SW D = Druckkraft
o BWS = Betriebswechselspannung
(V)] PWS = Priifwechselspannung
° ; H swW M L nG d h F Md z D BWS PWS
H mm mm mm mm mm mm mm kN Nm kN kN kv kv
o 18 15 * 4 7 4,5 11 S 1,0 3,3 2 12 1,0 5,0
° : 20 20 5 8 5,5 14 5 1,3 5 3 20 1,0 5,0
ofd 25 25 5 8 5,5 16 6 1,5 15 3 20 1,0 10,0
m 25 25 6 10 8 16 6 1,5 15 5 35 1,0 10,0 £
30 30 6 10 8 20 6 2,5 20 6 45 1,0 15,0 v
30 30 6/8 10/12,5 8/10 20 6 2,5 20 6 45 1,0 15,0 :E
30 30 8 12,5 10 20 6 3,0 40 12 60 1,0 15,0 €
30 30 10 14 11 20 6 4,0 50 12 60 1,0 15,0 P
35 30 6 10 8 20 6 2,0 20 6 45 1,0 15,0 v
35 30 6/8 10/12,5 8/11 20 6 2,0 20 6 45 1,0 15,0 3
35 30 8 12,5 10 20 6 3,5 40 12 60 1,0 15,0 o0
35 30 8/10 12,5/14 10/11 20 6 3,5 40 12 60 1,0 15,0 S
35 30 10 14 11 20 6 4,0 50 16 75 1,0 15,0 c
35 40 8 12,5 10 28 8 4,0 40 14 70 1,0 15,0 =_f3
35 40 10 14 11 28 8 4,5 50 16 80 1,0 15,0 3]
40 30 6 10 8 20 6 1,5 20 6 45 2,0 20,0 17
40 30 8 12,5 10 20 6 3,0 40 12 60 2,0 20,0 =2
40 30 10 14 11 20 6 3,0 50 12 60 2,0 20,0 g
40 30 8/12 12,5/17  10/12,5 20 6 3,0 40 12 60 2,0 20,0 -
40 40 8 12,5 10 28 8 5,0 50 14 90 2,0 20,0 c
40 40 8/10 12,5/17  10/11,5 28 8 5,0 50 14 90 2,0 20,0 ‘B
40 40 8/12 12,5/17  10/12,5 28 8 5,0 50 14 90 2,0 20,0 c
40 40 10 17 11,5 28 8 8,0 90 20 100 2,0 20,0 (]
40 40 12 17 12,5 28 8 9,0 100 22 120 2,0 20,0 -g
40 50 8 12,5 10 32 8 5,0 70 14 140 2,0 20,0 ©
40 50 10 17 11,5 32 8 12,5 120 23 140 2,0 20,0 _E
40 50 10/12 17/17  11,5/12,5 32 8 12,5 120 23 140 2,0 20,0 (3}
40 50 12 21 18 32 8 12,5 200 28 180 2,0 20,0 L
50 40 8 12,5 10 28 10 5,0 50 14 90 3,0 25,0 E
50 40 10 17 11,5 28 10 5,0 90 20 100 3,0 25,0 o]
50 40 12 21 18 28 10 6,0 100 22 120 3,0 25,0 ()
50 50 8 12,5 10 32 10 4,5 70 14 120 3,0 25,0 "E
50 50 10 17 11,5 32 10 10,0 120 23 140 3,0 25,0 ()
50 50 12 21 18 32 10 10,0 180 28 180 3,0 25,0 &
50 50 16 21 16 32 10 10,0 180 28 180 3,0 25,0 o
60 40 8 12,5 10 28 8 4,0 50 14 90 3,0 25,0 €
60 40 10 17 11,5 28 8 6,0 90 20 100 3,0 25,0 -
60 40 12 21 18 28 8 6,0 120 20 100 3,0 25,0 o
60 50 10 17 11,5 32 10 9,0 120 23 140 3,0 25,0 e
60 50 12 21 18 32 10 11,0 200 28 180 3,0 25,0 g’,,
60 60 12 21 18 40 12 12,0 200 28 220 3,0 25,0 3
60 60 16 25 21 40 12 15,0 300 32 240 3,0 25,0 E
60 60 16/20 25/27 21/22 40 12 15,0 300 32 240 3,0 25,0 <
60 60 20 27 22 40 12 16,0 300 37 240 3,0 25,0
80 60 10 17 11,5 40 12 11,0 200 32 220 3,0 25,0
80 60 12 21 18 40 12 15,0 300 37 240 3,0 25,0
80 60 16 25 21 40 12 15,0 300 37 240 3,0 25,0

Digvorruns genannten Daten unterliege wohl fertigungsbedingt, als auch durch die eingesetzten Vorprodukte, gewissen Toleranzen.
Es handelt sich daher um Mittelwerte, also unverbindliche Richtwerte, aus denen keine Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden kénnen.
Anderungen vorbehalten!

Schmidt Kunststoffverarbeitung Emsbiren GmbH & Co. KG SCHmID I

IndustriestraBe 17 - 48488 Emsbiren Kunststoffverarbeitung
Tel. +49 (0) 5903 93579 0 - Fax +49 (0) 5903 93579 22
info@schmidt-gmbh.com - www.schmidt-gmbh.com

(in Abhangigkeit der Stahlschraube/Gilite. und Anwendung).
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